SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Tynki
ST 01.03



1. WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robét tynkarskich dla inwestycji
Termomodernizacja i remont elewacji willi potozonej przy Al. Wojska Polskiego 72 w Szczecinie.
Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45410000-4 Tynkowanie
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamdwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.
e Roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem tynkdw zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi
e Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane
opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych tynkéw
e Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkfad na ktéry naktada sie mase
tynkarska
e Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja suchej
mieszanki tynkarskiej
e Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujgcych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy
o Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub wielowarstwowa
(dwu- lub trzywarstwowa) o tgcznej grubosci nieprzekraczajgcej 8 mm, stanowigca powloke
ochronng, wyréwnawczg i dekoracyjna
e Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana
w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki
1.4. Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot tynkarskich:
e oczyszczenie tynkow elewac;ji,
e uzupetnienie brakujgcych fragmentow zdobien,
e malowanie tynkédw zewnetrznych.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt zostaty podane w ,Wymaganiach Ogdlnych”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacja
techniczna.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji s3:
e Cementiwapno, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w normach
e Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy a w szczegdélnosci:
o nie zawiera¢ domieszek organicznych
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o miec frakcje réznych wymiaréw a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
o przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawartos¢ pytéw mineralnych o
$rednicy ponizej 0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu
o do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich piasek srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i
przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5 mm
e  Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panistwowej i spetniac
w szczegolnosci nastepujace wymagania:
o Wytrzymatosé na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) —
nie mniej niz5 MPa
o Odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej ni8 2% masy spoiwa,
a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%
Poczatek wigzania po 30-60 min.
llos¢ wody odciggnietej z zaczynu w iloSci zawartej w pierScieniu przyrzadu Vicata —
nie wiecej ni80,5 g
o Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywac odchylen od
wymagan normy
e Woda zarobowa, ktéra powinna spetnia¢ wymagania podane w normie
e Podktadowa masa tynkarska
e Siatka z wtékna szklanego
e Sucha mieszanka tynkarska
e Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Farba do elewacji - wtasciwosci

Wysoka przepuszczalnos¢ CO2 i pary wodnej

Wysoka naturalna odpornosé na dziatanie alg i grzybow

Ekstremalne zredukowanie przyczepnosci czasteczek brudu, a dzieki temu zdolnosé
samooczyszczania przez padajacy deszcz

Ekstremalna odpornos¢ na dziatanie wody
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Podstawowe sktadniki Emulsja polisiloksanowa, dyspersja polimerowa, biel tytanowa, krzemionka, woda,

dodatki
Parametry Kryterium Norma/Wytyczne Wartos¢ Jednostka Dodatkowe
Gestose PN-EN ISO 2811-2 1,5 glcm® "
Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern)  9-10
Gesto$¢ strumienia dyfuzji pary  PN-EN ISO 7783-22 21004 g/(m?d)
wodnej V
Ekwiwalentna grubo$¢ warstwy ~ PN-EN ISO 7783-22 0,014 m

powietrza sd

Wsp. dyfuzji pary wodnej pt 3) PN-EN ISO 7783-2 2 50 4)

Wsp. przenikana wody w PN-EN 1062-3 0,05 5) kg/(m? h'?2)
Wsp. przepuszczalnosci COzi PN-EN 1062-6 91 g/(m?d)
Opoér dyfuzyjny CO2 u PN-EN 1062-6 9-10°

Grubos¢ powtoki PN-EN 1062-1 160-220 um
Jasnos¢ DIN 53778 96 %

Stopien bieli CIE 78 %

Tiglcm?® = kg/l ? odbiegajace beda préby przy wysychaniu w +23°C 2 wyliczany z wartosci sq i
grubosci warstwy lub warto$é obliczeniowa wg DIN 4108 4 dla wyschnietej powloki o
grubosci 220 ym Sklasa lll

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robdt zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw.
- agregatu tynkarskiego.
- betoniarki wolnospadowe;j.
- pompy do zapraw,
- przenosnych zbiornikdw na wode

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”.

4.2. Transport materiatéw
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
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Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
4.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robét tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
e 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej
e sg wihasciwie oznakowane i opakowane
e spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
e producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich - karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
4.4. Warunki przechowywania wyroboéw do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowane]j podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej ni8 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).
Gotowe mieszanki tynkarskie dostarczane w fabrycznie zamknietych pojemnikach powinny by¢
transportowane i sktadowane w sposéb uniemozliwiajgcy przemarzanie zawartosci w okresach
niskich temperatur.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT TYNKARSKICH

Zakres robot przygotowawczych
Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przygotowaé podioze oczyszczenie z luznych fragmentdow
niezwigzanych z podtozem.

Zakres robot zasadniczych
Zakres robdt obejmuje uzupetnienie istniejgcych tynkéw i zdobien zgodnie ze stanem istniejgcym.
Powierzchnie ptaskie nalezy pokry¢ tynkiem z zachowaniem faktury zgodnej z istniejgcy. Braki w
zdobieniach nalezy uzupetni¢ metoda profili ciggnietych lub odlewdw przyklejanych. Do wykonania
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odlewéw jako elementy wzorcowe nalezy przyjaé istniejgce na elewacji zdobienia. Formy nalezy
wykonywac w sposdb ostrozny aby nie uszkodzié istniejgcych elementéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".
Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru roboét
Badania tynkow zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw.
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku.
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowsg jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinieciu tychelementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkdw stropdéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na pfaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkédw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m?2.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczna
Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
Roboty uznaje sie za zgodne 1z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng
i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty
pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatos¢
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé¢ tynk i ponownie
wykonaé roboty tynkowe.

8.3. Odbidr podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robodt
tynkowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.4. Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j
taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm
na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotdw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbiéor gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierad:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,
2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot
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zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy

v ow

aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-91/B-10125 Suche mieszanki tynkdw szlachetnych oraz lastryka na spoiwie hydraulicznym
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Az1)
PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych
PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych.
(Zmiana Az1)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-EN 13914-1:2005 (U) Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkdow zewnetrznych i
wewnetrznych. Tynki zewnetrzne

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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