SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robdt w systemach lekkiej
zabudowy dla inwestycji Termomodernizacja i remont elewacji willi potozonej przy Al. Wojska
Polskiego 101 w Szczecinie.
Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45421152-4 Instalowanie Scianek dziatowych

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamoéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.
Ptyta wypetniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosié
zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.
Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementéw - profili nosnych
(zbierajacych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementéw taczacych ze sobg profile
nosne (profile porzeczne) tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy,
taczniki).
Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do
elementow konstrukcyjnych budynku i budowli w sposéb bezpieczny, tzn. zapewniajgcy stabilnosé¢
geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy
konstrukcyjne budynku/budowli.
Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od
przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno -architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z
konstrukcji nosnej oraz ptyt wypetniajgcych.

1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie:

e montazu ptyt wtdkno — cementowych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.

2. MATERIALY

2.1. Ptyty wiékno — cementowe

Wewnetrzne

Wymiary standardowe (mm) 1200*2500/305 1200*2500/305

Grubos¢ ptyty (mm) 9;12 8

Materiat rodzaj Wtékno-cement Wtdkno-cement

Masa ptyty (kg/m?) 10,80/ 14,40 12,20

Rozszerzalnos$¢ termiczna (mm/mK) 0,007 0,007
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Udarnoé¢ (kJ/m?) Wozdtuz  wtékien - 1,5 Wazdtuz widkien - 2,0

W poprzek wiékien - 1,2 W poprzek wtékien - 15
Elastycznos¢ przy zginaniu (GPa)* 4/3 7/6
Gestosé (g/cm?) 1,15 1,50
Klasyfikacja ogniowa Al F (NPD)
Normy, atesty, certyfikaty Oznakowanie CE
Elewacyjne
Wymi
“ggBBry standardowe 5 15+2500/305 1200*2500/305 1200*2500/305 1200*2500/305
Grubos¢ ptyty (mm) 8 8 6;8; 10 8;12
Materiat rodzaj Wtdkno-cement Wtdkno-cement Wtékno-cement Wtékno-cement
14,30 (gr. 8 mm)

2 2
Masa ptyty (kg/m?) 14,6 14,6 10,80 (gr. 6 mm) 13,6
Rozszerzalnose 0,008 0,008 0,008 0,001
termiczna (mm/mK)

. s Wzdtuz widkien - Wazdtuz widkien - Wazdtuz widkien -
Wzdtuz witdkien -
Udarnos¢ (kJ/m?) 35 W poprzek 3,5 35 2,8
L W poprzek wtékien W poprzek wtékien W poprzek widkien
witdkien - 2,5
-2,5 -2,5 -2,3
Elastycznosc Py g7 8/7 8/7 16/ 14
zginaniu (GPa)*
Gestosé (g/cm3) 1,70 1,70 1,67 1,50
18 koloréw oraz Szara naturalna

Kolory standardowe 10 kolorow inne z palety NCS S - olyta 7 koloréw

na zamoéwienie
Klasyfikacja ogniowa A2, s1-d0
Gwarancja 5 lat

Normy, atesty,
certyfikaty

Oznakowanie CE, deklaracja zgodnosci z EN 12467

2.2. Podkonstrukcja pod ptyty
Podkonstrukcje pod ptyty nalezy wykonaé z tat drewnianych mocowanych do scian kotkami. Do
taczenia listew ze sobg w celu utworzenia rusztu nalezy stosowac¢ wkretéw do drewna i stalowych
tacznikéw ciesielskich. Podkonstrukcja ma stanowi¢ element montazowy dla ptyt widkno-
cementowych oraz stelaz do montazu izolacji z wetny i folii multirefleksyjne;j.
Drewno stosowane do wykonania podkonstrukcji musi by¢ zaimpregnowane przeciw pozarowo i
przeciw grzybicznie.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymaganiach ogdlnych”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robaét.

Roboty mozina wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

Dobor sprzetu musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

_ Liczba i wydajnosé¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym
umowa.

_ Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

_ Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktéry nie wptynie niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych Robét.

_ Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 ogdlnej
specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw
Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
_nazwe i adres producenta,
_ nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
_ date produkcji i nr partii,
_ wymiary,
_ liczbe sztuk w pakiecie,
_ numer aprobaty technicznej,
_ nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
_ znak budowlany.
Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym podktadzie.
Ptyty kartonowo-gipsowe powinny byé pakowane w formie pakietéw, ukfadanych poziomo na
podktadach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow
jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowa¢ w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢
sktadowania do pieciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie
samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Ptyty witékno — cementowe
Przycinanie
Do przycinania ptyt do odpowiednich wymiaréw mozna zastosowaé narzedzia reczne o wysokiej i
niskiej frekwencji element tngcego. Narzedzia o wysokiej predkosci — pity rotacyjne z koncéwkami
diamentowymi lub brzeszczoty o niskiej predkosci ciecia. Ostre krawedzie uzyskuje sie przy uzyciu pit
tarczowych wysokoobrotowych z koncéwkami diamentowymi.
Wiercenie
Otwory wierci sie na przedniej stronie ptyty przy uzyciu wiertta z twardego metalu przy predkosci
obrotowej 1500 obr/min. Pod ptytg nalezy zawsze umiesci¢ warstwe wyréwnawczo-izolacyjng , np.
ptyte widrowa, w celu uzyskania estetycznych wywierconych otworoéw.
Wykanczanie
Przycinane krawedzie powinno sie zetrze¢ ukos$nie papierem S$ciernym. Po przycieciu krawedzie
nalezy zaimpregnowac srodkiem ochronnym, ktéry jest zawarty w dostawie.
Narzedzia
Decyzja o w wyborze narzedzi jest zazwyczaj kompromisem miedzy iloscig powstatego pytu, a
jakoscig przycinanych krawedzi.
Narzedzia reczne
Narzedzia reczne nie powodujg nadmiernej ilosci pytu. Sg zazwyczaj uzywane w przypadku
mniejszych zadan o ograniczonych wymaganiach dotyczgcych cietych krawedzi.
Sprzet elektryczny o niskiej predkosci
Urzadzenia elektryczne o niskiej predkosci zazwyczaj wytwarzajg duzo pytu i widry. Jakosé ciecia
zalezna jest od konkretnego narzedzia.
Sprzet elektryczny o wysokiej predkosci
Pita tarczowa zostawia na ptytach precyzyjne i ostre krawedzie oraz wytwarza drobny pyt. Z powodu
predkosci pracy tarcz tngcych pyt roznosi sie na znacznym obszarze. Konieczne jest odpowiednie
odprowadzanie pytu, a w razie potrzeby operator powinien nosic¢ sprzet ochrony osobistej.
Montaz
Montaz widoczny na wkrety lub nity oraz niewidoczny na klej.
Montazu dokonac zgodnie ze szczegdtowymi zaleceniami producenta systemu przyjetego w realizacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny
by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogélne”
Jednostka obmiaru jest 1 [m2 ] wykonanej Scianki lub obudowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr podtozy
Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnosc¢ z dokumentacja
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru
inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.
Sprawdzeniu podlega:
_ zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
_rodzaj zastosowanych materiatow,
_ przygotowanie podtoza,
_ prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
_ wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowié ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni
i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢é wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjg odniesienia jest:
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Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla przedmiotowego zadania,

umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

normy

vk wN e

aprobaty techniczne
6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:
PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-EN I1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakoéci
PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Ksztattowniki typu U na
szkielety $cian dziatowych
PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan
PN-EN I1SO 1716:2002 (U) Reakcja na ogienh wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania
PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dZzwieku
PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej
PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej
PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych
PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci
PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci
PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w ebudownictwie. Okreslanie prostokatnosci
PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci
PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
Instrukcja montazu wybranych producentéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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