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TOM ST-01 KOD CPV

1.0. 45000000-7 Wymagania ogélne

1.1. 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow
budowlanych,

45111100-9 Roboty z zakresie rozbidrek

1.2. 45262310-7 Zbrojenie betonu

1.3. 45262300-4 Betonowanie

14. 45262300-8 Prefabrykaty

1.5. 45261100-6 Konstrukcje stalowe

1.6. 45411000-4 Wykonywanie tynkéw zwyklych wewnetrznych i
zewnetrznych

1.7. 45430000-0 Pokrywanie podlég i §cian — posadzki

1.8. 45420000-7 Roboty w zakresie zakladania stolarki
budowlanej aluminiowej o odpornosci ogniowej i pcv

1.9. 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe i pozostate - §lusarka,
dzwig dla osob niepelnosprawnych,

1.10. 5400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie robét budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
1.11. 45321210-1 Roboty izolacyjne
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2. MATERIALY
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4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT

9. PRZEPISY ZWIAZANE



1.0. 45000000-7 Wymagania ogdlne

WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna st-01 “Wymagania ogélne” odnosi si¢ do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostana
wykonane w ramach zadania pn. "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKLADU OPIEKI
ZDROWOTNEJ MEDYCY ( DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPEENOSPRAWNYCH )
ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO
72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024 SRODMIESCIE

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacj¢ Techniczng jako cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia
wykonania Robdt opisanych w pkt. 1.1. Wymagania Ogélne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z wyzej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:
1.3 Zakres Robét objetych ST
1.3.1. W zakres prac dotyczacych niniejszego kontraktu wchodzi:

wykonanie rob6t budowlano montazowych, spetnienie wszystkich wymagan Zamawiajacego, z uwzglgednieniem:,opracowania
dokumentacji projektowej zgodnie ze specyfikacja, opracowania dokumentacji powykonawczej zgodnie z p.1.5d niniejszej specyfikacji,
wykonania, utrzymania i likwidacji zaplecza Wykonawcy zgodnie z p.9.2.2. niniejszej specyfikacji, tablic informacyjnych zgodnie z p.9.3.
niniejszej specyfikacji, zawarcia ubezpieczen na roboty kontraktowe zgodnie z p. 9.4. niniejszej specyfikacji, pozyskania Zabezpieczenia
Wykonania i wszystkich wymaganych Gwarancji zgodnie z p. 9.5. niniejszej specyfikacji:

Zakres rob6t budowlano-montazowych obejmuje nastgpujace zadania: . "PRZEBUDOWA 1 ROZBUDOWA BUDYNKU )
NIEPUBLICZNEGO ZAKLADU OPIEKI ZDROWOTNEJ MEDYCY ( DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB
NIEPEENOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE"

Projekt zaklada nastepujace roboty:

- budowa dzwigu dla os6b niepelnosprawnych w konstrukcji zelbetowej jako dzwigu przeszklonego,

- dostawa i montaz dzwigu dla os6b niepelnosprawnych wyposazonego w przeszklong kabing oraz odbidr,
- odbior dzwigu przez UDT,

- wykonanie otworéw w Scianach,

- wykonanie zabezpieczen p.poz,

- wykonanie wewnetrznej instalacji elektrycznej, zasilania i o§wietlenia szybu dzwigu,

- wymiana stolarki okiennej,

- wykonanie instalacji videodomofonowej do sekretariatu,

- zamurowanie dwéch okien i docieplenie metoda lekka mokra, tynkowanie,

- wykonanie nowej okladziny w hallu wejSciowym - w obrebie wejscia do szybu,

- istniejace instalacje nie obje¢ta zakresem projektu nalezy ukryé w przegrodach pionowych (wkucie lub obudowa szachty, umieszczenie
w korytkach nad sufitem podwieszanym) — dotyczy wszystkich pomieszczen,

- zasilanie dZwigu oraz podgrzewanie wpustu, kosza i rury spustowej,

1.4 Niektére okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1 Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materialéw oraz Robot.

1.4.2 Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos$¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony - z przeci¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Rob6t budowlanych..

1.4.3 Projektant - uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej

1.4.4. Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna ocen¢ techniczng wyrobu stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania
w okreslonych warunkach, wydany przez jednostk¢ upowazniona do udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujacych
zestawiony jest w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. W sprawie aprobat i
kryteriow technicznych dotyczacych wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego 1995 r. Poz.48, rozdziat 2). Jesli chodzi o
Europejskie aprobaty techniczne, lista jednostek upowaznionych do ich wydawania jest wspomniana w Dyrektywie Rady o produktach
budowlanych z roku 1989 (informacja, Komisja Europejska, DG Enterprise, Bruksela).

1.4.5. Certyfikat zgodno$ci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien
zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrdb, proces lub ustuga sa zgodne z okreslong norma lub innymi dokumentami normatywnymi w
odniesieniu do wyroboéw dopuszczonych do obrotu i stosowania. W budownictwie (zgodnie z Ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
budowlane, art. 10) certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z PN lub aprobatg techniczng (w wypadku wyrobow,
dla ktérych nie ustalono PN).

1.4.6. Znak zgodno$ci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wskazujacy, ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrdb, proces lub ustuga sa zgodne z okre§long norma lub innym dokumentem normatywnym.

1.4.7 Droga tymczasowa(montazowa) —to droga specjalnie przygotowana przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane
na czas ich wykonywania, przewidziana do usuniecia po ich zakonczeniu

1.4.8. Dziennik budowy — to dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w
czasie przebiegu rob6t

1.4.9. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce rob6t upowazniona do kierowania robotami i wyst¢gpowania w jego imieniu
w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzona budowe

1.4.10. Rejestr obmiaréw —akceptowana przez Inspektora nadzoru ksiazka z ponumerowanymi stronami stuzaca do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonanych robdt w formie wyliczen, szkicow, i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw Wpisy w rejestrze
obmiardw podlegaja przez Inspektora nadzoru budowlanego

1.4.11. Materialy — wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi

1.4.12. Polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

1.4.13. Rekultywacja — to roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych

1.4.14. Czes¢ obiektu lub etap wykonania — cz¢$¢ obiektu budowlanego zdolna do spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.15. Ustalenia techniczne — to ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych

1.4.16. Grupy, klasy, kategorie robét-to gupy, klasy, kategorie okre§lone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dn. 5.litopada 2002r w sprawie
Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz.Urz. L 340 z 16.12.2002 z p6zn. zm.)



1.4.17. Inspektor nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie techniczne i praktyke¢ zawodowa oraz uprawnienia
budowlane wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej Inwestor powierzyt nadzér nad budowa obiektu
budowlanego. Reprezentuje on interesy Inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonywanych robdt, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych jak
réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.18. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) — opracowana przez dostawce urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i
kolejno$¢ lub wspdtzaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladéw i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej.

1.4.19. Istotne wymagania — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa zdrowia i pewnych innych aspektéw interesu wspolnego jakie
maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.20. Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania ze
szczegblowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegétowy opis oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych.

1.4.21. Normy europejskie — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji
Elektronicznej (CENELEC) jako standardy europejskie (EN) lub dokumenty harmonizacyjne (HD) zgodnie z og6lnymi zasadami dziatania
tych organizacji.

1.4.22. Robota podstawowa — minimalny zakres prac ktére po wykonaniu s3 mozliwe do odebrania pod wzgledem ilo$ci i wymogdéw
jakos$ciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia rob6t.

1.4.23. Wspélny Stownik Zaméwien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robot budowlanych, stworzonym na potrzeby zaméwien
publicznych. Sktada si¢ ze stownika gléwnego oraz stownika uzupehiajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej.
Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003 stosowanie kodéw CPV do okre$lania przedmiotu zamdéwienia przez
zamawiajacego z dwczesnych Panstw Czlonkowskich UE stato si¢ obowigzkowe z dniem 20.12.2003r.

1.4.24. Zarzadzajacy realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okres$lona w istotnych postanowieniach umowy zwana dalej
zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowa w zakresie
okreslonym w udzielonym pelnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okre§lony w przepisach)

1.4.25. Wyr6b budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdéb w rozumieniu przepisow o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania, lub zastosowania w sposéb w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

1.4.26. Pojecia takie jak: obiekt budowlany, budynek, budowla, roboty budowlane, budowa, remont, urzadzenia budowlane, teren budowy, prawo
do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane, pozwolenie na budowe, organ samorzadu zawodowego, wlasciwy organ, — okre$la
Ustawa Prawo budowlane Dz.U. Nr 80 z p6zn. zmianami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robét.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
egzemplarze specyfikacji techniczne;j.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét.
1.5.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza

a) Dokumentacja Projektowa zalaczona do Dokumentéw Przetargowych:

b) Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany b¢dacy w posiadaniu Zamawiajacego (do wgladu).

c) Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien opracowa¢ dokumentacj¢ powykonawcza cato$ci wykonanych Robét, w tym réwniez:
dokumentacj¢ geodezyjna ( + szkice polowe),
instrukcje obstugi i konserwacji na tyle szczegétowe, aby umozliwiaty Zamawiajacemu obstuge, konserwacje, rozbieranie, ponowne
skladanie, regulacje i naprawy danej czgsci Robét
Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany w stosunku do projektu wynikle w trakcie realizacji robot.

Koszty zwigzane ze spelnieniem tego wymagania Wykonawca uwzgledni w formie ryczattu w ramach Tabeli — Wymagania ogélne
Przedmiaru Robot

d) wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej winien opracowa¢ dokumentacj¢ rozruchowa.

Wszelka dokumentacja wykonawcza niezbedna do przeprowadzenia wszystkich prac rozruchowych, oraz powykonawcza potwierdzajaca
prawidtowos$¢ i zgodno$¢ z obowiazujacymi przepisami wszystkich wykonanych prac i ustug, a w tym:

projekt rozruchu,

ogo6lna instrukcja eksploatacji,

sprawozdanie z rozruchu,

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia zataczniki do
umowy, a wymagania wyszczeg6lnione chocby w jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sa wazniejsze od skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

W przypadku gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie b¢da zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i maja wplyw na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy
Wykonawca jest zoobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
koncowego robot.

Wykonawca dostarczy zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym: ogrodzenie porecze, o$wietlenie,
sygnaty znaki ostrzegawcze.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢ ze jest witaczony w ceng umowna.
1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej.
b) podejmowac¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowac si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie i
wokot terenu budowy.
Stosujac si¢ do tych wymagan Wykonawca bedzie mial szczegélny wzglad na:
lokalizacje¢ baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk,
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

2. MATERIALY
Materialy, elementy i urzadzenia przeznaczone do robét powinny odpowiada¢ odpowiednim standardom lub odpowiada¢ wymogom
Aprobaty Technicznej potwierdzonej Certyfikatem Zgodnos$ci wydanym przez Instytut Techniki Budowlanej badz tez przez Instytut
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Badawczy Drég i Mostow w Warszawie lub tez innej jednostki uprawnionej lub zatwierdzonej przez Rzad Polski do wydawania
certyfikatéw materiatowych w Polsce.

Zrédia szukania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych do Robét Wykonawca
przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrddta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i
odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie pewnych materialéw z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskaja
zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan, w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb
ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie post¢pu Robét.

Pozyskiwanie materiatéw.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek Zrédet
miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty po
zakonczeniu budowy.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materialéw
do Robot.

Inspekcja wytwoérni materialow .

Wytwoérnie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie
podstawa akceptacji okre$lonej partii materiatléw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzal inspekcje wytwérni beda zachowane nastgpujace warunki:

Inspektor bedzie miat zapewniong wspdtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie przeprowadzania inspekcji.
Inspektor bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatéw
przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym
przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to
koszt tych materialéw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj Robdét, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac
si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robét, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 wlasciwosci do Robét i byty dostegpne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bgda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawceg.

Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialéw w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Rob6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey i powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typow
i ilo$ci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora; w przypadku braku ustalen
w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;j,
ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptaciji
Inspektora, nie moze by¢ pdézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Kontraktu, zostanie przez Inspektora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
Robot i wlasciwosci przewozonych Materialéw oraz stan drég (ladowych i wodnych). Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé
prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda, spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych.

Przy transporcie wodnym $rodki ptywajace beda spetnia¢ wymagania o dopuszczeniu do Zeglugi.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora beda usunigte z Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach ladowych i
wodnych oraz dojazdach do Terenu Budowy

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Kontraktem, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, PZJ oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z
wymiarami i rz¢dnymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez Inspektora.

Nastegpstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostana, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki
badan materialéw i Robét, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materialéw, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestig.



Polecenia Inspektora beda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozba zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakosci, w ktérym
przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Rob6t
zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

Czg$¢ ogblng opisujaca:

organizacj¢ wykonania Rob6t, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,

organizacje¢ ruchu na budowie.

bhp

wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne ,

wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ Robot

system (sposob i procedurg) proponowanej, kontroli sterowania jakoscia wykonywanych Robot

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium na potrzeby badan),

sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiar6w, nastaw mechanizméw sterujacych a takze wycigganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi;

Czes¢ szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robét:

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne

rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkdw przed utrata ich wtasciwosci w czasie transportu

sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw Robot,

sposéb postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Projekt Programu Zapewnienia Jako$ci zostanie przedstawiony do zatwierdzenia Inspektorowi najp6zniej razem z Harmonogramem w
terminie zgodnym z Klauzulg 8.3 Warunkéw Kontraktu (Tom II Dokumentéw Przetargowych).

Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ Robot. Wykonaweca jest
odpowiedzialny za petng kontrolg Rob6ét i jakosci materiatéow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel
laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materialéw oraz Roboét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze
poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz Robét z
czgstotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos$¢ sg okre§lone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty
one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi §wiadectwa, Ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy posiadaja wazng legalizacje,
zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inspektor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych,
sprz¢tu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materialow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi Wykonawca.

Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badar.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktére budza watpliwos¢ co do jakosci, o
ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bgda, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inspektora.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz w terminie
okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez
niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatléw u
zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.
Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét, prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$§¢ materiatow i
Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ prébki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan
wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wyltacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatléw i Robét z
Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawceg.

Atesty jakoSci materialow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest
producenta, stwierdzajacy zgodno$¢ ich parametréw jako$ciowych z ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Rob6t bedzie posiada¢ atest okre$lajacy
w sposob jednoznaczny jej cechy.



Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.

Materialy posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona
niezgodno$¢ ich wlasciwosci z ST to takie materialy i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy Terenu Budowy do kofica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia

i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem

Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczeg6lnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw Robot,

terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot

przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

uwagi i polecenia Inspektora,

daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

zgltoszenia i daty odbior6w Robét zanikajacych, ulegajacych. zakryciu, cz¢sciowych i koncowych odbioréw Robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w
zwiazku z warunkami klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot

dane dotyczace jako$ci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedlozone Inspektorowi do ustosunkowania

sie.
Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjgcia lub zajgciem stanowiska.
Projektant nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robét.

(2) Ksiega Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw Robot. Obmiary wykonanych

Rob6t przeprowadza. si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w Wycenionym Przedmiarze Robot i wpisuje do Ksiggi Obmiaru.
(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialow, orzeczenia o jakos$ci materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda

gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zatagcznik do odbioru Robét. Winny by¢
udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora.
(4) Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastgpujace dokumenty:
pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
protokoly przekazania Terenu Budowy,
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robot,
protokotly z narad i ustalen,
korespondencj¢ na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na Zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru Robot
Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST, w jednostkach
ustalonych w Wycenionym Przedmiarze Robot.
Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co
najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bgda wpisane do Ksiggi Obmiaru.
Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach

Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich Robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji

Inspektora na pi$mie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagang do celu miesi¢cznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym

czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.
7.2 Zasady okreslania ilo$ci Robét i materialéw
Dtugosci i odlegtosci pomigedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzone poziomo wzdhuz linii osiowej.
3
Jesli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych Rob6t nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w [m ], jako dtugos$é
pomnozona przez sredni przekrdj.

Tloci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

7.3  Urzadzenia i sprzet pomiarowy.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez Inspektora.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawceg.. Jezeli urzadzenia te lub sprz¢t wymagaja badan atestujacych, to

Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania Roboét.
7.4  Wagi i zasady wazenia.
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom Specyfikacji Technicznych. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposéb ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora.



7.5

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzane przed cze¢Sciowym lub koncowym odbiorem Robét, a takze w przypadku wystepowania dluzszej
przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robét.

Obmiar Rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposdb zrozumiatly i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi
Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiggi Obmiaru, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem.

ODBIOR ROBOT.

Rodzaje odbioréw Robét.

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora przy udziale Wykonawcy:

odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

Przejecie czgséci Robot,

Przejgcie Rob6t i Odcinkow,

Akceptacja Robét potwierdzona Swiadectwem Wykonania.

Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych Robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inspektor.

Gotowos$¢ danej cz¢sci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

Jako$¢ i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.
Przejecie czesci Robét

Przejecia czgsci Robot dokonuje si¢ wg zasad okre§lonych w Subklauzuli. Warunkéw Ogélnych.

Przejecie Robét i Odcinkéw

Kiedy cato$¢ Rob6t zostanie zasadniczo ukonczona i przejdzie zadowalajaco Proby Koncowe przewidziane Kontraktem, Wykonawca
zawiadamia o tym Inspektora i zobowigzuje si¢ zakonczy¢ wszystkie zalegte roboty po Okresie Zgtaszania Wad w czasie przewidzianym
na Usuwanie wad. Upowaznia to Inspektora do wystawienia w Swiadectwa Przejecia w odniesieniu do Robot, zgodnie z Subklauzulg
Warunkéw Ogolnych.

Dokumenty do Przejecia Robét i Odcinkéw

Podstawowym dokumentem do dokonania Przejgcia Rob6t jest protokét odbioru koncowego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujace dokumenty:

Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami i z aktualnymi uzgodnieniami,

Specyfikacje Techniczne,

uwagi i zalecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego
zalecen.

recepty i ustalenia technologiczne,

Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaru,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,

opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, a
wykonywanych zgodnie z PZJ i ST,

sprawozdanie techniczne,

dokumentacj¢ geodezyjna powykonawcza - inwentaryzacyjna

wyniki badan i pomiaréw elektrycznych ,

inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

zakres i lokalizacje wykonywanych Robdét,

wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowe]j przekazanej przez Zamawiajacego,

uwagi dotyczace warunkéw realizacji Robot,

date rozpoczgceia i zakonczenia Robot,

W przypadku gdy, wedtug komisji, Roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do Przejgcia Robét, komisja
w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin Przejecia Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Akceptacja Robét potwierdzona Swiadectwem Wykonania

Akceptacja Robét jest Swiadectwo Wykonania, ktére Inspektor wystawi zgodnie z Subklauzulg Warunkéw Ogélnych. Po wystawieniu
przez Inspektora Swiadectwa Wykonania, Wykonawca przedktada Inspektorowi wstepna wersje rozliczenia rozliczenia ostatecznego.
Rozliczenie ostateczne nastepuje zgodnie z Subklauzulg. Warunkéw Ogdlnych, po czym Inspektor winien wystawi¢ Zamawiajacemu
Ostateczne Swiadectwo Phatnosci, zgodnie z Subklauzula.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogélne

Podstawa platnosci jest cena ryczaltowa, skalkulowana przez Wykonawce w ofercie za cale zadanie.

Cena ofertowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla catej Roboty
i w Dokumentacji Projektowej.

Cena ryczaltowa bedzie obejmowac:

robocizn¢ bezpos$rednia,

warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu

warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprz¢tu na Teren Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na
stanowisku pracy),

koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikdw nadzoru i laboratorium, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty organizacji
ruchu na budowie, wraz z projektem, jezeli okaze si¢ konieczny, oznakowania Roboét, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, optaty za dzierzawe placow i bocznic, badania i ekspertyzy dotyczace wykonanych Robdt, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
przedsigbiorstwa Wykonawcy, zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych
wystapi¢ w czasie realizacji Rob6t w okresie gwarancyjnym (Okresie Zgtaszania Wad),



10.

podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena umowna zaproponowana przez Wykonawce jest ustalona na podstawie umowy, jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zadania
dodatkowej zaplaty za wykonanie Robét.

PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac
jako integralng cze¢$¢ i nalezy je czytaé tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystgpowatly. Rozumie sig, iz
Wykonaweca jest w petni zaznajomiony z ich zawarto$cia i wymaganiami. Zastosowanie bg¢da miaty ostatnie wydania Polskich Norm
(datowane nie pézniej niz 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny
sposdb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami krajéw UE lub beneficjantéw Programu Phare w zakresie
przyjetym przez polskie ustawodawstwo.



1.1. 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow
budowlanych,
45111100-9 Roboty z zakresie rozbidrek

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych, ktére zostang
wykonane w ramach zadania pn. . . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKELADU OPIEKI
ZDROWOTNEJ MEDYCY ( DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH )
ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO
72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024 SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbidrek wystgpujacych
w obiekcie.

W budynku przychodni projektuje si¢ demontaz:

rozbidrka istniejacych $cian + przeszklen elewacyjnych

demontaz pojedynczych okien stolarki okiennej zewngtrznej,

skucie tynkow i oktadzin ceramicznych od strony dZzwigu,

skucie posadzek o gr. 10cm w obrgbie szybu,

- demontaz parapetdw z lastrico i desek - w obrebie wejscia do szybu,

demontaz instalacji kanalizacji deszczowej i c.o., (grzejnikéw), odprowadzen z dachu , koryt - w obrgbie wejécia do szybu,

demontaz opierzen i parapetow zewngtrznych- w obrebie wejscia do szybu,

demontaz plyt chodnikowych i odkopanie fundamentéw,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.
2.  Materialy
2.1. Dla robét wg 1.1 materialy nie wystepuja.
3.  Sprzet
3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4.  Transport
Transport materialéw z rozbiérki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace
uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczefstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe
(1)  Pokrycie dachowe rozbiera¢ rgcznie. Materiat poza obrgb budynku znosié¢ lub spuszcza¢ rynnami w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem.
(2) Wigzbeg dachowa rozbiera¢ recznie. Material odnie$¢ poza obreb budynku.
(3) Stropy i $ciany rozebra¢ r¢cznie lub mechanicznie, facznie ze Scianami fundamentowymi. Materialy posegregowac i odnie$¢ lub odwiez¢
na miejsce sktadowania.
(4) Elementy stolarki i §lusarki o ile zostana zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscié, i sktadowac.
(5) Powstaly po rozbiérce wykop zasypaé¢ gruntem piaszczystym zaggszczanym warstwami. Wierzchnia warstwe grubosci 0,2 m zasypaé
gruntem rodzimym.
(6) Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.
Teren splantowa¢. Nadmiar gruzu odwiez¢ na wskazane przez Inspektora miejsce na odlegto$¢ do 25 km.
6.  Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.
7.  Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi s3:
1.1.01. — Rozbidrki elementéw kubaturowych — [ szt.]
1.1.02. — Rozbiérki obiektéw budowlanych konstrukcji — [m?]
8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inspektora mierzone w jednostkach podanych w
punkcie 7.
10. Uwagi szczegotowe
10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek sg przeznaczone do utylizacji przez firm¢ budowlang.
11. PRZEPISY ZWIAZANE.

11.1. Normy
Numer normy polskiej i odpowiadajacej jej normy
europejskiej i miedzynarodowej Tytut normy
PN-IEC 60364-7-704:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace

specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.
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1.2. 45262310-7 Zbrojenie betonu

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach Zelbetowych
wykonywanych na mokro i prefabrykowanych wystepujacych w ramach zadania pn. . . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA
BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKEADU OPIEKI ZDROWOTNEJ MEDYCY ( DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA
OSOB NIEPEENOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482
SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024 SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wehodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pr¢tami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I.

B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-IT'i A-II1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.
2.  Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:

. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Najwazniejsze wymagania podano w tabeli poniZe;j.
- Gatunek stali | — Srednica - Granica - Wytrzymalo§é | — Wydluzenie - Zginanie
preta plastycznosci na rozciaganie trzpienia a — §rednica
- - mm - MPa - MPa - % - d — probki
- St0S-b - 5,540 — 220 — 310-550 — 22 — d =2a(180)
- St3SX-b - 5,540 - 240 - 370-460 - 24 - d =2a(180)
- 18G2-b6- - - - - -
32355

- 34GS-b - 6-32 - 410 min. - 590 - 16 - d =3a(90)

. W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé pekniec, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

. Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

. Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.

. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtragcenia niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i

chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretéw gtadkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych

$rednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
. Odbioér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest

ten powinien zawieraé:
- znak wytworcy,
- $rednic¢ nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplne;j.
. Cechowanie wiazek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
. Wyglad zewngetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych,

- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

. Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

. Dostarczona na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor.

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetnia¢ wymagania IBDM (Instytut Budownictwa, Drég i Mostow) w Warszawie.

3.  Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.  Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikna¢ trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota,

. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego
usunigcia zanieczyszczen.

. Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwos$ciach technicznych stali ani pézniejszej
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ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.

. Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

. Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002.

. Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzefn wytworczych i montazowych.

. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

. Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.

. Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw

sztucznych o grubos$ci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7.  Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. faczna dtugos$¢ pretdw poszczegdlnych $rednic
pomnozona przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretoéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo§ci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o Srednicach wigkszych od wymaganych w
projekcie.

8.  Odbiér robot

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbiéru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru konicowego
— wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,.Wymagania ogélne”.

8.2. Odbidr koncowy — wg SST G.00

8.3. Odbidr zbrojenia

. Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do dziennika budowy.

. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej
specyfikacji, zgodnos$ci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow zlacz i dtugosci
zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9.  Podstawa platnoSci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materialu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygigcie,
przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a
takze oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usunigcie ich poza teren rob6t.

10. Przepisy zwiazane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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1.3. 45262300-4 Betonowanie

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betoniarskich w ramach
zadania pn. . . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKEADU OPIEKI ZDROWOTNEJ MEDYCY
(DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA
POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024 SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w

pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specytikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach
konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2.  Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o
nastepujacych markach:

marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty
si¢ nastepujacym sktadem:

- Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu trjwapniowego olitu (C3A) <7%

— Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

- Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:

. oznaczenie

. nazwa wytworni i miejscowosci
. masa worka z cementem

. data wysyiki

. termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie
zbiornikdw i urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli jako$ci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inspektora.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997,
a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany obje¢tosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie§¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

2) Magazynowanie i okres sktadowania

. Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

. dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamknigte
(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

. dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli obj¢to$ci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiar6w poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych §cianach).

. Podloza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody
deszczowej i zanieczyszczeniem.

. Podlogi magazyndéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytwoércg w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.

. Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej fatwe
rozréznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

13



Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym Ze marka kruszywa nie powinna
by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odleglosci w §wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotno$ci kruszywa wg PN-EN 1997-
6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy.

- B-20 dla wykonania konstrukcji.

Wymaganla co do szczelno$ci i mrozoodporno$ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
nasiagkliwos¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek
B-10 dla podbetonéw i podktadow

Wymagama ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spelnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.

Orientacyjny skiad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. Tlos¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm’, wilgotno$¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3.  Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktfadnikdw powinno si¢ odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i ukfadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

. Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

. Ilos¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5.  Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogdlne

. Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

. Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekt¢ zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

. Czas mieszania nalezy ustali¢ do$§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy

przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

. Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta
jest wigksza nalezy mieszank¢ podawac¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci
8,0 m).

. Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastgpujace
zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy. W ptytach o grubosci wickszej
od 12 cm zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

. Wibratory wglebne nalezy stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgaf na minutg, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.
. Podczas zaggszczania wibratorami wgtgbnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.
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. Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos§¢ 5-8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywaé butawe
w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujacym.

. Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.
Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej
dtugosci.

. Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

. Zasigg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci

elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢
kierowaé zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardnialego ze

Swiezym przez:

- usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczgciem betonowania.

. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w
ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy
unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia
zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo roboét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

. Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan

technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

. Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez
beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewnienia

mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postgpowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilo$ci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie
wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podja¢ dzialania organizacyjne

pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielggnacji betonu

. Bezposrednio po zakoficzeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje
wilgotnosciowa betonu i prowadzic¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

. Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ faczyt z nastgpng warstwa konstrukcji
monolitycznej, a takze gdy nie s stawiane specjalne wymagania odnosnie jako$ci pielggnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielggnacji

. UtlozZony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy
rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych

(zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.
5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwno$¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa, przetomdéw i wybrzuszen ponad
powierzchnig,

. peknigcia sa niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

. pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na
ktérej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

. réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj.
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wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajace nierownosci wyréwna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac réwna i jednorodna
powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,

. wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowa¢ wilgotna szczotka aby usunaé

powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzglgdem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposéb ciagty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

6.  Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja
odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 — 1 m* wykonanego podbetonu.

8.  Odbiér robét

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyze;j.

W szczeg6lnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obciazeniu wg PN-89/S-10050.

9.  Podstawa platnos$ci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podioza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilZzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zaggszezeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacj¢ betonu

- rozbiérka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materialéw rozbidrkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podlozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza, przygotowanie, ulozenie, zageszczenie i
wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i stalosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-89/5-10050 Prébne obciazenie obiektéw mostowych, zelbetowych.

PN-B-06250 - Beton zwykty.

PN-B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

PN-B-19701 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-B-32250 - Materialty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-24620 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 12274-1:2002 U - Cienkie warstwy na zimno - Metody badan - Cz¢$¢ 1: Pobieranie probek do ekstrakcji lepiszcza

PN-EN 26927 - Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-02151 - Akustyka budowlana- Ochrona przed hatasem pomieszczen we budynkach. Wymagania ogélne i $rodki techniczne
ochrony przed hatasem

PN-B-02153:2002 - Akustyka budowlana - Terminologia, symbole literowe i jednostki

PN-EN 20140-2:1999 - Akustyka - Pomiar izolacyjno$ci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci

akustycznej elementéw budowlanych. Wyznaczanie, weryfikacja i zastosowanie danych
okreslajacych doktadno$c¢.

PN-ISO 6242-1:1999 — Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania termiczne
PN-90/B-14501- Zaprawy budowlane zwykte
PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢§¢ 2: Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie
PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okreslenia
PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okre$lenia
PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw
PN-EN 197-1:2002- Cement-Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 197-2:2002 - Cement- Czg$¢ 2: Ocena zgodnosci
PN-90/B-30010 Cement portlandzki biaty,
PN-81/B-30003 -Cement marki 15,
PN-B-19705:1998 -Cement specjalny Cement portlandzki siarczanodporny
PN-EN 9 34-6:2002 - Domieszki do betonu- zaprawy i zaczynu - Czgs¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci
PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartos$ci alkaliow w domieszkach
PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowe;j
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania probek
PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
PN-EN 933-10:2002 -Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czg¢§¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek. Uziarnienie

wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
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1.4. 45262300-8 Prefabrykaty

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania i montazu prefabrykatéw zelbetowych
uzywanych w ramach zadania pn. . . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKLADU OPIEKI
ZDROWOTNEJ MEDYCY (DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPEENOSPRAWNYCH )

ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72

DZ.NR 8/7, OBREB: 1024 SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz prefabrykatow
zelbetowych.

B. 05.01.00 Belki nadprozowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.
2.  Materialy

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowg powinny by¢ trwale oznakowane.

Poszczegélne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ §wiadectwo jakosci (atest).

2.1. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

- wysoko$¢ 19 cm
- szeroko$¢ 9cm
- grubo$¢ 6 cm

a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

. Tolerancje wymiarowe.
Odchyiki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczaé: w dtugosci do 6 mm; w wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.
. Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

- skrzywienie belki w poziomie —do 5 mm

- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si¢

- szczerby i uszkodzenia krawedzi — glgbokos¢: do 5 mm

- dtugos¢: do 30 mm

- ilo$¢: 3 szt/mb.

Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.

b) Sktadowanie

Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podkiadkach grubosci co najmniej 80 mm utoZonych poziomo w odlegtosci 1/5 dlugosci od ich
koncéw. Nastgpne warstwy uktada¢ na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od 5.

c) Transport

Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed
przesuwaniem. Transport powinien odbywac si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

3.  Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.  Transport — w opisie materialéw p. 2

5.  Wykonanie robét

Wykonanie rob6t zwigzanych z prefabrykacja wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla rob6t murowych wg SST B.08.00.00.

6. Kontrola jakoSci

Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.

7.  Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest:

- dla B.05.02.00 — I m wykonanego nadproza

8.  Odbiér robét

8.1. Obejmuje odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbidr koficowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. Podstawa platnoSci

B.05.01.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. kompletu peronowego. Cena obejmuje:

- dostarczenie i montaz kompletnych prefabrykatéw z osadzony mi i zabezpieczonymi antykorozyjnie markami stalowymi.

B.05.02.00 Podstawg ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktéra obejmuje wykonanie i dostarczenie prefabrykatéw gotowych do
wbudowania.

B.05.03.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m? ptyt, ktéra obejmuje wykonanie i dostarczenie gotowych do wbudowania ptyt.

10. Przepisy zwiazane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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1.5. 45261100-6 Konstrukcje stalowe

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych, ktére

zostang wykonane w ramach zadania pn. . . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKEADU OPIEKI
ZDROWOTNEJ MEDYCY ( DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH )
ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72
DZ.NR 8/7, OBREB: 1024 SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych,
wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

(1)  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sa o dlugoséciach:

do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugo$ci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2)  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane s3 o dtugosciach:

do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm

—-3do15m

z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3)  Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sa o dlugo$ciach:

do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

szerokosciach 160-700 mm i dlugoéciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchylka

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubo$ciach 5-140 mm.

Zakres grubo$ci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 10002000 12502500 15003000
1000x4000 12505000 1500%x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 12502500 17503500
1500%6000 1500%x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubos$ciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w krggach o masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:

- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m

- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sa jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej
doktadnosci wykonania.
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2.1.3. Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowato$ci sa dopuszczalne jezeli:

- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wigksze;j.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.
Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materialdéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z
o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw mig¢dzyoperacyjnych zostaly usunigte.

Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako Iaczniki wystgpuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na $ruby.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo
mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

- zas$wiadczenie jako$ci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-1I

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

. wilasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

. wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — cz¢$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie faczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powloki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatléw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budow¢ powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢
wciagarek lub weiagnikéw. Elementy cig¢zkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktfadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjne;j.

Konstrukcj¢ nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0
do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podkladki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materialéw, spoin, otworéw na §ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstaltych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do
dziennika budowy.
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1.6. 45411000-4 Wykonywanie tynkéw zwyklych wewnetrznych i
zewnetrznych

1.  Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewn¢trznych i wewnetrznych
w ramach zadania pn. . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKLADU OPIEKI ZDROWOTNEJ
MEDYCY (DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPEENOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY
AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024
SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i
wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- B.11.01.00 Tynki wewngtrzne renowacyjne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.01.02 Suche tynki

- B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewngtrzne.

- B.11.03.00 Tynki zewngtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia, oraz wodg¢ z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — §rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna

niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad obje-
to$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czg¢Sciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos$¢ szkliwa na pgknigcia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek I 80%

- gatunek I~ 75%

2.5. Wyktadziny z ceramiki — wg dokumentacji projektowej wykonawcze;j.

2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997. Strop obudowac¢ ptyta o gr. 2cm (tzw.”grubas”).

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3.  Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.  Wykonanie robo6t

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu
surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

20



d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny
dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtgbokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji
thustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedhug paséw i
listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na
zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

. Oktladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W
pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

. Podloze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz §ciany
betonowe.

. Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

. Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczyscic z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

. Na oczyszczona i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy nalozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu.

Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

. Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania
— moczone w ciaggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.

. Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

. Dopuszczalne odchylenie krawgdzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie

powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podlozu —na konstrukcji stalowej lub aluminiowe;j,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub fat drewnianych, umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac
plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na podiodze ale powinny by¢ podniesione i docisnigte do
sufitu (dystans miedzy podloga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zlacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z wtkna szklanego i zaszpachlowac zaprawa gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.

2. Podtoze:

. wykonanie podtoza, jego jakos¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkéw termicznych $cian nosnych,
. odchylenie krawedzi podioZa od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz =4 mm/m, a od poziomu +10 mm/m.

3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:

. przytwierdzenie elementdw do podtoza na pelna zalewke. Grubos¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wigcej niz:

- 30 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych do wysokosci 6,0 m,

- 40 mm przy licowaniu §cian zewngtrznych o wysoko$ci ponad 6,0 m,

- 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos$¢,

- 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,

. elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie.
Przy osadzaniu na pelng wylewke w oktadzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m* powinny mieé co najmniej dwa punkty
zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60 m* — 4 punkty,

. przekrdj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju elementu kotwiacego,
. elementy cokotéw i gzymsow musza by¢ ze soba faczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w
plytach.

4.  Ochrona kamienia przed korozja

Wyktadzing kamienna nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakoSci i odbioru

. sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin

. sprawdzenie odbioréw mi¢dzyoperacyjnych podioza i materiatow,

. sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

. sprawdzenie zgodno$ci klasy materiatéw ceramicznych z zamdéwieniem,

. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztaltu ptytek

- liczby szczerb i pgknigé,

- odpornosci na uderzenia,

. W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do
klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykladziny zewngtrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej
normie.

Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Ptyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
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7.  Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m?. Tloéé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbidr podtoza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni mi¢dzy przegrodami pionowymi (§ciany,
belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne s nastgpujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podioza, piléni itp.,
trwate §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8 3. Odbiér suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz

1 mm/1 m.
8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9.  Podstawa platnoSci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewngtrzne i zewngtrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m” powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzgtu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkOw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B 11.01.02 Suche tynki
Ptaci sie za 1 m* okladziny wg ceny jednostkowej, kt6ra obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzgtu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Oktadziny $cian
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m” powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materialéw i sprzgtu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbidrka rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypehieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatéw.
10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 ‘Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 ‘Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i

badania przy odbiorze.
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1.7. 45430000-0 Pokrywanie podlég i §cian

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek w ramach zadania pn.
"PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKELADU OPIEKI ZDROWOTNEJ MEDYCY ( DOBUDOWA

DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W

SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024 SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie
przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 7cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza
mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wiasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 3,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza rzadka zaprawa cementowa,
ulozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatu, przycigciem,

posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie
cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysoko$ciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utoZeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 35x12 cm, utoZonych na zaprawie cementowej marki 8
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.

B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przy$ciennymi.

B.12.02.10Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materialem posiadajacym strukture antyposlizgowa

1.4. Okreélenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2.  Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00

2.4. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, wtdknistego wypelniacza mineralnego (azbestu lub welny mineralnej), maczki mineralnej i
dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak ttuszczowy)

Temperatura migknigcia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko$ci wigkszej niz 5 mm.

2.5. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Sktada si¢ z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych wypetniaczy mineralnych, plastyfikatorow i
dodatkéw zwigkszajacych przyczepnos¢ kitu do powierzchni uszczelniajacych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa,
kauczuk syntetyczny i Zywice sztuczne)

‘Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura mi¢kni¢cia— nie normalizuje sig,

- przyczepnos$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7X7X7 cm, potaczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i wyciaganych
prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac si¢ w masie,

- wydluzenie wzglgdne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- splywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje si¢,

- odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20£2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na ptyte stalowa — bez pekniec i
odpryskow,

- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

2.6. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
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- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- $cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosé i szerokos$¢: +1,5 mm

- grubos$¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- $cieralno$¢  V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos¢ i szeroko$¢: +1,5 mm
- grubos¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania plytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypelnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zapraw¢ z cementu portlandzkiego 35 — bialego i maczki wapiennej

- zapraw¢ z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek.

Na opakowaniu umieszcza sig¢:

- nazwg i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
thukgcych si¢ oraz napis ,, Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wytozy¢ materialem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.09. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa o grubosci min. 3mm

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Zaprawa samopoziomujaca

2.11. Wyktadzina antyelektrostatyczna

2.12. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepnos¢ do betonu,

- wlasciwosci penetracyjne,

- nieodksztalcalny pod wptywem wysokich temperatur,

- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3.  Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4.  Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.  Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-
cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin

dylatacyjnych.

‘Wymagania podstawowe.

. Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw
szczelin dylatacyjnych.

. Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3
MPa.

. Podloze, na ktéorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

. W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

. Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ ggsta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

. Tlos¢ zspoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400
kg/m’.

. Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu
z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zaggszcezenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

. Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrows lata przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wigkszych prze§witow
wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na calej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

. W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi
trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
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5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i rob6t

wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob ci$nieniowych.

Przygotowanie podtozy

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawa cementowa.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni
przed wykonywaniem roboét, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.
Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na arkusze odpowiednie do wymiaréw
pomieszczenia i luzno utoZzona na podkladzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady szeroko$ci 2-3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowiazujacych
instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ cala powierzchnia do podtoza.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw ptytek
lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm migdzy arkuszami, 0,8 mm
mi¢dzy ptytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ lini¢ prosta, w pasach plytek dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin.
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dlugos$ci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na calej dlugosci do podtoza
i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowe;j i lastriko.
Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podiogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy,
wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatos$¢ nie nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego na
$cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

dzielace fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach,

przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36
m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m® przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy po-
sadzkach jednowarstwowych.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

6.

sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkow zastosowanego systemu.
Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zas§wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci

zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktérych wlasciwoséci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac

réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotno§ciowych).
Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest m”. Tlo$é robét okresla sie na podstawie projektu.

8.

Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr materiatléw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych

materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidér powinien obejmowacé:

9.

sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez ocen¢ wzrokowa,

sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykdw materialéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca
naciaggnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa.

Podstawa platnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m” powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie

materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).
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1.8. 45420000-7 Roboty w zakresie zakladania stolarki
budowlanej aluminiowej o odpornosci ogniowej i pcv

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej

w ramach zadania pn. . . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKEADU OPIEKI ZDROWOTNEJ
MEDYCY (DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY
AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024
SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki
drzwiowej i okienne;j.

W skiad tych robét wehodzi montaz:

1.3.1. okien drewnianych szklonych szklem zespolonym wg zestawien stolarki

1.3.2. drzwi wewngtrznych oraz zewngtrznych wg. zestawien

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty

2.1. Stolarka o konstrukcji pcv

2.1.1. Okna zespolone musza by¢ znakowane znakiem CE, posiada¢ krajowa ,deklaracj¢ zgodnos$ci z norma PN-EN 14351-1/2006

oraz $wiadectwo badan na zgodno$¢ z norma PN-EN 14351-1/2006.

- elementy ram okiennych lub drzwiowych i o$cieznic z z pcv.

- kolor biaty,

- szprosy przyklejane od strony wewngtrznej i zewngtrznej, a miedzy szybami ramka metalowa,

- na okuciach biata ostonka,

- w skrzydtach rozwieralno-uchylnych okucia z mikrowentylacja i blokada potozenia klamki,

- skrzydta okienne min 6 komorowe powinny by¢ zaopatrzone w uszczelk¢ montowana do powierzchni ramy w sposéb trwaty w wyfrezowanym

rowku, w dolnej czgéci oScieznicy wreb na parapet zewngtrzny i wewngtrzny,

2.1.2. Parametry okna:

Parametry wymagane dla okna lub drzwi:

- §redni wspotczynnik przenikania ciepta przez okno U=0,70W/m2 K,

- wspotczynnik dzwigkochtonnosci Rw >31 dB do 48dB

- kazda szyba grubosci 6 mm, z przestrzenia prézniowa lub wypelniona argonem (5/16/5/12/5),

- mocowanie okien zgodnie z instrukcja producenta i normami,

- okna winny posiada¢ wspoétczynnik infiltracji powietrza a = 0,5-1,0 m3/mh da Pa 2/3

- skrzydta okienne; wedtug zataczonej dokumentacji (szkicow)

- klamki umieszczone na odpowiedniej wysokosci umozliwiajace wlasciwe funkcjonowanie

2.1.3. Wymagane dokumenty:

Ponadto w ofercie nalezy zataczy¢ dokumenty:

- atesty higieniczne dla stolarki,

- atest higieniczny na wktad szybowy,

- atest higieniczny na uszczelkg

- atest higieniczny na klej.

2.1.4. Wyposazenie okna:

- Okienne nawiewniki powietrza zewngtrznego do pomieszczen

nawiewniki ci$nieniowe przeznaczone do pomieszczen wyposazonych w wentylacje grawitacyjna, montowane w gérnym, poziomym profilu

konstrukcyjnym okna. Zakres przeptywu w m3/h od 5 do 30. Nawietrzaki powinny by¢ zamontowane w kazdym oknie.

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w
$wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona
norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich
zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarki

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczng. Nalezy impregnowac:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania §rodkéw ochrony drewna podanymi w
$wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢
pozytywna opini¢ Pafstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewngtrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na
bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony
pomieszczenia.

2.4. Srodki_do konserwacii stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowa¢ zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogélnego stosowania wg BN-79/6115-44
lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.5. Szklo
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Do szklenia nalezy stosowa¢ szklo plaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.6. Skladowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

2.7. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.

2.8. Stolarka okienna i drzwiowa z aluminium wg instrukcji producenta

2.2.1. Specyfikacja drzwi aluminiowych o odporno$ci ogniowej EI 30/EI60

a) na elementy $lusarki stosowac¢ ksztaltowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN
515:1996; wlasnosci wytrzymato$ciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

b) wewnetrzne komory profili wypetniaja wktady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sa ptytami silikatowo-
cementowymi o grubo$ci 8 mm. Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

c) glebokos¢ profili wynosi maksymalnie 75 mm,

d) szeroko$¢ widokowa zlozenia futryny i skrzydia drzwiowego wynosi maksymalnie 140 mm

e) szerokos$¢ zlozenia skrzydta czynnego i biernego wynosi maksymalnie 168 mm

f) ze wzgledu na projektowane otwory drzwiowe szeroko$¢ drzwi jednoskrzydtowych wynosi maksymalnie 201 mm + projektowana
szeroko$¢ Swiatla przejécia drzwi (mm) mierzona pomigdzy futryna i skrzydiem drzwi otwartym do kata 90 stopni

2) ze wzgledu na projektowane otwory drzwiowe szeroko$§¢ drzwi dwuskrzydtowych wynosi maksymalnie 270 mm + projektowana
szeroko$¢ $wiatla przejécia drzwi mierzona pomigdzy skrzydtami otwartymi do kata 90 stopni.

h) ze wzgledu na projektowane otwory drzwiowe wysoko$§¢ drzwi wynosi maksymalnie 66 mm + projektowana wysoko$¢ Swiatta
przejscia drzwi.

i) izolacyjno$¢ termiczna dla ztozen profili aluminiowych:U<2,60 W/ m%K,

1) izolacyjno$¢ akustyczna dla drzwi wg PN-EN ISO 140-3 min:

- Ry =32 dB dla drzwi z szyba pojedyncza,

k) szczelno$¢ konstrukcji:

- wspdtczynnik infiltracji powietrza wg PN EN ISO 12207:2001: a<0,1 m*/(m-h.daPa*?),
- wodoszczelno$¢ wedtug PN EN 12208:2001 — klasa 3A, ci$nienie strumienia Ap=100Pa,

1) trwalo§¢ mechaniczna w klasie 6 wg PN-EN 12400:2004, co odpowiada prawidtowosci dziatania po wykonaniu 200 000 cykli
otwierania i zamykania,

m) pofaczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrgcania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztacznych z
dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

n) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

0) powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- grubo$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,

- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tlumienia wahadta na badanej powltoce wg PN-EN ISO 1522:2001
do czasu ttumienia na ptytce szklanej,

- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

- odpornos$¢ na dziatanie mgtly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg PN-EN ISO
7253:2000/Ap1:2001,

- odporno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C, po
500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO4, 5% CH3;COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCI, 0,1%
H,SO;, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,

- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,

p) szklenie: szyba pojedyncza EI 30 o odpornosci ogniowe;j,

q) nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300
rozpigtosci,

T) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

S) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajace wymagania normy

EN 12365-1:2006,

t) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

2.9. Specyfikacja drzwi o odpornosci ogniowej EI 60

u) na elementy Slusarki stosowa¢ ksztaltowniki ze stopéw aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN
515:1996; wlasno$ci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

V) wszystkie wewngtrzne komory profili wypetniaja wkiady gipsowe o grubosci 15mm. Narozniki aluminiowe ostaniane sg ptytami
silikatowo-cementowymi o grubosci 8 mm. Podktadki pod szyby powinny by¢ wykonane z twardego drewna.

w) glebokos¢ profili wynosi maksymalnie 75 mm,

X) szeroko$¢ widokowa ztozenia futryny i skrzydla drzwiowego wynosi maksymalnie 140 mm

y) szeroko$¢ ztozenia skrzydta czynnego i biernego wynosi maksymalnie 168 mm

a) szerokos$¢ drzwi jednoskrzydtowych wynosi maksymalnie 201 mm + projektowana szeroko$¢ Swiatta przej$cia drzwi (mm) mierzona
pomiedzy futryna i skrzydtem drzwi otwartym do kata 90 stopni

b) szerokos$¢ drzwi dwuskrzydtowych wynosi maksymalnie 270 mm + projektowana szeroko$é $wiatta przejscia drzwi mierzona
pomiegdzy skrzydtami otwartymi do kata 90 stopni.

c) wysoko$¢ drzwi wynosi maksymalnie 66 mm + projektowana wysoko$¢ $wiatta przejscia drzwi.

d) izolacyjno$¢ termiczna dla ztozen profili aluminiowych:U<2,60 W/ m%K,

e) izolacyjno$¢ akustyczna dla drzwi wg PN-EN ISO 140-3 min:

- Ry =32 dB dla drzwi z szyba pojedyncza,

f) szczelno$¢ konstrukcji:

- wspétczynnik infiltracji powietrza wg PN EN ISO 12207:2001: a<0,1 m*/(m-h.daPa*?),
- wodoszczelno$¢ wedtug PN EN 12208:2001 — klasa 3 A, ci$nienie strumienia Ap=100Pa,

2) trwalo§¢ mechaniczna w klasie 6 wg PN-EN 12400:2004, co odpowiada prawidtowosci dziatania po wykonaniu 200 000 cykli
otwierania i zamykania,

h) pofaczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrgcania przy zastosowaniu systemowych elementéw ztacznych z
dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

i) kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

J) powloki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- grubo$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000,

- twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powtoce wg PN-EN ISO 1522:2001
do czasu ttumienia na ptytce szklanej,
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- odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999,

odpornos$¢ na dziatanie mgtly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg PN-EN ISO
7253 2000/Ap1:2001,

odpornos¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C, po
500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H,SO,, 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HCl, 0,1%
H,SO;, 1% NH4OH, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001,
- lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmienno$¢ koloru,

k) szklenie: szyba pojedyncza EI 60 o odpornosci ogniowe;j,

)] nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300
rozpigtosci,

m) elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagan jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

n) uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajace wymagania normy

EN 12365-1:20006,

0) okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego

p) drzwi wyposazone w zawiasy nawierzchniowe dostosowane do cig¢zaru skrzydet drzwiowych, klamke z rdzeniem stalowym, jeden

zamek i samozamykacz dostosowany do cigzaru skrzydta drzwiowego.

3.  Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inspektora.

4.  Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym.
Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,

rzesunig¢ciem lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

5.  Wykonanie roboét

5.1. Przygotowanie oSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku
wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni oécieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke¢ okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oéciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokos¢ szerokos$¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po2
150£200 6 po 2 po2
powyzej 200 8 po3 po2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po3
150+200 8 pol po3
powyzej 200 100 po 2 po3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np peknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

. W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podkladkach lub listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w o$ciezach.
. Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.
. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez wypelnienie szczeliny migdzy o$ciezem a o$cieznica materialem
izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu §wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych
zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.
. Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
. Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST B.08.00.00.
. Oscieznicg mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. O$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od
strony muru.
. Szczeliny migdzy o$cieznica a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.
. Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.
. Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram bezo$cieznicowych
sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w o$ciezu.
. Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.
.. ) Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow T .
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a oscieznica -1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6.  Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét
szklarskich.
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6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementow odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z
elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakos$ci materialdw z ktdrych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczegétow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7.  Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w §wietle o$cieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowe;j stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe¢ powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlana.

PN-C-81607:1998  Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane styrenowane.

-Instrukcje stosowania materialéw i montazu urzadzen wydane przez producentow.

-Swiadectwa dopuszczenia materialéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione
instytucje.

- Warunki techniczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

- Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,,Ochrona drewna budowlanego przed korozja biologiczng §rodkami chemicznymi",

- Polskie Normy, w tym:

- PN-B-91000:1996 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Terminologia

- PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana Okna i drzwi Wymagania i badania

- PN-90/B-92210 - Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami,szklone. Ogdlne wymagania i badania

- PN-EN 1192:2001 -Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12219:2002U - Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja,

- PN-87/B-06077 - Drzwi drewniane Metoda badania odporno$ci na obcigzenia statyczne dziatajace prostopadle do plaszczyzny skrzydta.

- PN-86/B-06076 - Drzwi drewniane Metoda badania odpornos$ci na obcigzenia udarowe,

- PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane Metoda badania odporno$ci na wstrzasy.

- PN-89/B-06085 - Drzwi Metody badan odpornosci na wtamanie Obciazenia statyczne prostopadie

irownolegle do ptaszczyzny skrzydta.

- PN-EN 947:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie odporno$ci na obcigzenie pionowe

- PN-EN 948:2000 - Drzwi rozwierane - Oznaczanie wytrzymatos$ci na skr¢canie statyczne

- PN-89/B-91003 — Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

- PN-82/B-92010 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi i wrota Wymiary modularne

- PN-90/B-92270 - Elementy i segmenty $cienne metalowe Drzwi o zwigkszonej odporno$ci na wamanie - klasy C. Wymagania i badania
uzupetniajace.

- PN-EN 130:1998 - Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie

- PN-EN 117:2002U - Metody badan okien - Badania mechaniczne

- PN-EN 13115:2002U - Okna - Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych. Obciazenie pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

- PN-EN 12210:2001 —Okna i drzwi - Odporno$¢ na obciazenie wiatrem. Klasyfikacja

- PN-EN 12211:2001 - Okna i drzwi - Odporno$¢ na obciazenie wiatrem. Metoda badania

- PN-EN 12212:2002-Okna i drzwi-Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie.

Metoda badania

- PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Klasyfikacja

- PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi - Przepuszczalno$¢ powietrza - Metoda badania

- PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelno$¢ - Klasyfikacja

- PN-EN 1027:2001 - Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badania

- PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie

- PN-B-10087:1996-Okna i drzwi drewniane. Ztacza klinowe. Wymagania i badania

- PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi Pakowanie, przechowywanie i transport

- PN-EN 949:2000 - Okna i §ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na uderzenie cialem migkkim i ciezkim

- PN-EN 13124-1:2002U - Okna, drzwi i zaluzje. Odpornos¢ na wybuch. Metoda badania

- PN-EN 13123-1:20021 - Okna, drzwi i zaluzje. Odporno$¢ na wybuch. Wymagania i klasyfikacja

- PN-EN 1523:2000 - Okna, drzwi, zaluzje i zastony. Kulo odporno$¢. Metody badan.

- PN-EN 1522:2000 - Okna. drzwi, zaluzje i zastony. Kulo odporno$¢ . Wymagania i klasyfikacja

- PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Czg§¢ 2: Drzwi

- PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci.

- PN-EN 1294.2002U - Skrzydta drzwiowe. Okreslenia zachowania si¢ pod wptywem zmian wilgotno$ci w kolejnych jednorodnych klimatach

-PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe - Oznaczanie odpornos$ci na uderzenie datem twardym

-PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe - Plasko$¢ ogdlna i miejscowa. Klasy tolerancji

-PN-EN 952.2000 - Skrzydta drzwiowe - Ptasko$¢ ogélna i miejscowa. Metoda pomiaru

-PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe. Wysoko$¢ szeroko$¢ grubo$¢ i prostokatno$¢. Klasy tolerancji




-PN-B-10201:1998 - Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewngtrzne

-PN-B-10221:1998 - Stolarka budowlana. Naswietla drewniane wewnetrzne

-PN-EN 12194:2002U -Zaluzje, zastony zewnetrzne i wewnetrzne. Niewlasciwe uzytkowanie. Metody badan

-PN-EN ISO 10077-1:2002 -W1asciwosci cieplne okien drzwi i zaluzji. Obliczanie wspotczynnika przenikania ciepta. Czgs$¢ I: Metoda
proszczona

-PN-EN ISO 12567-1 ;2002U - Wtasciwosci cieplne okien i drzwi. Okre$lanie wspdiczynnika przenikania ciepta metoda skrzynki grzejne;j -
Czg$¢ 1: Kompletne okna i drzwi

-PN-B-14423:1998 - Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000
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1.9. 45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe i pozostale

- Slusarka, dzwig dla os6b niepelnosprawnych
1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i okiennej
w ramach zadania pn. . . "PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA BUDYNKU NIEPUBLICZNEGO ZAKEADU OPIEKI ZDROWOTNEJ
MEDYCY ( DOBUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY
AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 W SZCZECINIE", 70-482 SZCZECIN, AL.WOJSKA POLSKIEGO 72 DZ.NR 8/7, OBREB: 1024
SRODMIESCIE

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i
okiennej do obiektu wg ponizszego.

B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.14.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry wlazowe itp.)
B.14.04.00 Kraty stalowe

- kraty stalowe ze stali StoS ocynkowane, malowane farbami antykorozyjnymi, podktadowymi, i nawierzchniowymi w kolorze RAL7043.
- kraty piwniczne wyposazone w siatk¢ cynkowana o oczku max 20x20mm wg.rys. detalu.

OScieznice krat stalowe montowane na kotki rozporowe do o$ciezy

B.14.05.00 drabin wyjsciowych na dach.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.
2. Materiaty
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powloki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby §lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Skladowanie wyrob6w $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe¢ podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materialéw, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzef w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem
do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Whbudowa¢ nalezy $lusark¢ kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powltokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skr¢cane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nast¢pujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymalo$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa
- odpornos¢ na temperaturg od —30 do +80°C
- palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.
2.7. Slusarka stalowa
Whbudowac¢ nalezy $lusark¢ kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.
2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementdw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

2.8. Dzwig dla os6b niepelnosprawnych.

2.8.1. Zaprojektowano budowe nowego zewngtrznego szybu dzwigowego w konstrukcji zelbetowej. Szyb nalezy wentylowa¢ kanalem
upustowym w nadszybiu bedacym jednocze$nie otworem oddymiajacym. W poziomie taw od poziomu fawy do posadzki podszybia nalezy
wykona¢ izolacje $cian szybu dzwigowego w technologii tradycyjnej typu cigzkiego masami bitumicznymi o gr. 30mm oraz 2x papa
termozgrzewalna.
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Parametry izolacji typu cigzkiego:

masa elastyczna dwuskladnikowa, polimerowo-bitumiczng masg uszczelniajaca (KMB) z wypelniaczem polistyrenowym, przeznaczong do
trwalego i niezawodnego uszczelniania budowli. Cechuje si¢ odpornoscia na starzenie si¢ i wystgpujace w gruncie agresywne substancje, az do
stopnia "mocno agresywne". Wiaze na skutek reakcji chemicznej - po krétkim czasie jest odporna na deszcz.

wlasciwosci produktu

- elastyczny, mostkuje rysy powyzej 2mm
- zawarto$ci czg$ci statych ok. 80%

- na wszystkie podtoza mineralne, na nieotynkowany mur
- przyjazny dla srodowiska - nie zawiera rozpuszczalnikow

- dobra przyczepno$¢ do podtoza

- odporny na starzenie si¢, wod¢ i normalnie wystgpujace w gruncie substancje agresywne
- odporna na s6l drogowa, wod¢ morska i mréz po utwardzeniu

Rodzaj materiatu:
Baza:

Rozpuszczalniki:

Konsystencja gotowej do naktadania masy:

Kolor:

Ggstos¢ gotowej do naktadania masy:

Odpornos¢ na $ciskanie
(powierzchniowa):

Zdolno$¢ mostkowania rys:
Wodoszczelnosé:
Pozostato§¢ masy suche;j:

Czas pelnego schnigcia:

Dokumenty odniesienia:

dwusktadnikowa, polimerowo-bitumiczna masa uszczelniajagca (KMB)
tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacz polistyrenowy

brak

plastyczna

czarny

ok. 0,75 kg/dm®

klasa C2A (0,3 MN/m?)

klasa CB2 (> 2mm)

klasa W2A (7,5m stupa wody)
80%

ok. 3 dni

EN 15814

DOP-DE-014153 001

Dodatkowo nalezy wykonac izolacj¢ 2x papa termozgrzewalng bezposrednio na chudym betonie. 1zolacj¢ pozioma potaczy¢ z pionowa

uzyskujac w ten sposdb wanne szczelng.

Zaprojektowano dzwig dla os6b niepelnosprawnych o nastgpujacych parametrach.

Dane ogoélne

Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkosé

Wysokos$¢ podnoszenia

Liczba doj$¢/przystankéw

Przepisy

Szyb

Wymiary szybu
Glebokos¢ podszybia
Wysokos$¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Podzespoty mechaniczne

Przeciwwaga

Pomieszczenia pod szybem dzwigu

Prowadnice

Dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni
630 kg lub 6 0s6b

1,6 m/s

7,22 m

Dzwig zatrzymuje si¢ na 4 przystankach. Ilos¢ doj$¢ od strony przystanku podstawowego: 3

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu oséb i towaréw
PN EN81-21 - Nowe dzwigi osobowe i towarowe w istniejacych budynkach
Zgodno$¢ z normg PN-EN:81-21 (wymagana zgoda UDT)

1600 mm szerokos$¢ x 2020 mm glgbokos¢, tolerancja +/-25mm
1250 mm
3400 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od posadzki ostatniego przystanku

wykonczonej na gotowo do spodu haka

Zelbetowa

Cigzarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktéra porusza si¢ w prowadnicach, w podszybiu
zastosowano fartuch ostonowy.

Przeciwwaga nie jest wyposazona w chwytacze. Pod szybem niedozwolone sg pomieszczenia, w
ktérych moga przebywac ludzie.

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile stalowe ciggnione na zimno.
Prowadnice przeciwwagowe to profile wykonane z blachy gigtej na zimno, utwardzane
powierzchniowo i cynkowane ogniowo. Prowadnice s3 mocowane wspornikami do §cian szybu
co2,5m.

Wsporniki mocowane za pomoca kotew rozpreznych.

Prowadniki
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Liny

Kabina
Wymiary kabiny

Konstrukcja

Elementy wystroju

Sufit i o§wietlenie kabiny

Sciany kabiny

Frontowa $ciana kabiny

Podloga kabiny

Lustro

Porgcz

Listwy przypodiogowe

Sygnalizacja w kabinie

Drzwi

Wymiary drzwi

Drzwi przystankowe

Typ drzwi

Drzwi kabinowe

Typ progu

Zastosowanie odpowiedniej ilosci lin, z zawieszeniem spr¢zynowym zapewnia rOwnomierne
obciazenie uktadu linowego oraz minimalne ich wydtuzenie. Uktad linowy wykonany jest z
przetozeniem 2:1.

1100 mm szeroko$¢ x 1400 mm glebokos¢ x 2100 mm wysokos¢

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z chwytaczami i prowadnikami §lizgowymi,
$ciany kabiny panelowe, pokryte materialem ttumiacym drgania. Rama podparta na krazkach
linowych mocowanych pod kabing. Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej cze¢éci Sciany
przedniej. Kabina przelotowa.

Wystrdj stal nierdzewna szczotkowana

z okragtymi punktami $wietlnymi LED
Stal nierdzewna szczotkowana

Pionowe panele $cian

Wszystkie $ciany: Stal nierdzewna szczotkowana

Stal nierdzewna szczotkowana

Kompozyt kamienny

Lustro szklane

Czgsciowa szerokos$¢ i czg§ciowa wysokosé

Lustro na $cianie prawej

Porgcz na $cianie prawej

Porgcz stalowa okragla z zaokraglonymi zakonczeniami
Stal nierdzewna szczotkowana

Stal nierdzewna szczotkowana

Panel dyspozycji, wyswietlacz LCD segmentowy

Panel czg$ciowej wysokosci

Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana

Przyciski kwadratowe

Oznaczenia wypukle

Przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym pierscieniem
Przycisk alarmu oznaczony z6itym pierscieniem.

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Wylacznik dzwigu w kabinie (klucz) - drzwi otwarte, o§wietlenie w kabinie wiaczone
Automatyczne wylaczenie o§wietlenia w kabinie po zrealizowaniu dyspozycji

Typ klucza Profil-pétcylinder

900 mm szerokosci x 2000 mm wysokosci
Stalowe bez odpornosci ogniowe;j

Dwupanelowe teleskopowe prawe

Stal nierdzewna szczotkowana

Zastosowano ogranicznik sity domykania, by uchroni¢ osoby w sytuacji przycigcia przez
skrzydta drzwi. Zmniejsza to rowniez ryzyko uszkodzenia drzwi czy przedmiotow w
obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyng §wietlng, mocowang do progu

Typ z listwa maskujaca o szeroko$ci 76mm
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Drzwi przystankowe

Wykonany z profilu stalowego z aluminiowa naktadka wierzchnia
Drzwi z rama

Stal nierdzewna szczotkowana

Numer kondygnacji Oznaczenie Materiat wykonczeniowy Klasa odpornosci
kondygnacji ogniowe;j
1 -1 Stal nierdzewna szczotkowana Drzwi EI60
0 Przyziemie Stal nierdzewna szczotkowana Drzwi EI60
1 Parter 0 Stal nierdzewna szczotkowana Drzwi EI60
2 +1 Stal nierdzewna szczotkowana Drzwi EI60
Typ progu Typ z listwa maskujaca o szerokosci 76mm, dopuszczalna grubos$¢ posadzki od Omm do

Sygnalizacja przystankowa

Wyposazenie uktadu sterowania

Naped

120mm
Wykonany z profilu stalowego z aluminiowa naktadka wierzchnia

Kaseta wezwan typu led

Kaseta wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku
Obudowa: stal nierdzewna szczotkowana
Przyciski z pod$wietleniem biatym

Kasety wezwai montowane w o$cieznicy

Dzwonek alarmowy na dachu kabiny

Automatyczne poziomowanie kabiny

Dzwig pomija wezwania powyzej okre§lonego limitu tadownosci.
Ogwietlenie awaryjne kabiny

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku (EBDA)
Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72). Zjazd pozarowy wymaga
doprowadzenia sygnatu pozarowego do dzwigu oraz wymaga podtrzymania zasilania dzwigu do
momentu jego zjazdu na przystanek podstawowy.

Lacznos¢ glosowa (interkom) kabina-panel serwisowy

Komunikacja dwustronna z centrum zgloszeniowym Kontakt, za pomoca facznosci GSM.
System nie wymaga dodatkowe projektowania przewodu UPT do centrali telefonicznej.
Modut dostarcza dostawca dzwigu.

Rygiel drzwi kabinowych z urzadzeniem do awaryjnego otwierania

Wymuszone zamknigcie drzwi.

Zamknigcie drzwi po nadaniu nowej dyspozycji

Opcja oszczedzania energii. W tryb standby przechodza: sterowanie, naped, sygnalizacja, naped

drzwi kabinowych oraz kurtyna $wietlna

W standardzie o$wietlenie szybu, wylacznik gléwny, zabezpieczenia elektryczne

Zanizone strefy bezpieczenstwa w nadszybiu, zgodno$¢ z normg EN81-21 (wymagana zgoda
UDT)

Bezkorytkowa instalacja szybowa
Kabina przelotowa, brak mozliwo$ci wyboru strony na panelu dyspozycji

Filtr przeciwzaktéceniowy
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Typ napegdu Naped bezreduktorowy, trdjfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym,
wykonanym z odlewu odpornego na $cieranie. Podwdjny uktad hamulcéw
elektromagnetycznych. Oktadziny szcz¢k hamulcowych wykonane z materiatu niezawierajacego
azbestu. Reczne luzowanie hamulcéw w sytuacjach awaryjnych.

Moc wyj$ciowa napedu 4 kW

Prad znamionowy 11:00 A
Prad rozruchowy 13A

Zasilanie napegdu 3x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230V, 50 Hz

Polozenie napgdu Izolowany wibracyjnie zesp6t napgdowy mocowany bezposrednio do prowadnic w nadszybiu,

po stronie przeciwwagi - brak konieczno$ci budowy maszynowni.

Sterowanie

Typ sterowania Zbiorcze w gore i w d6t. DZzwig pojedynczy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajduja si¢ w panelu na najwyzszym przystanku.
Uwaga: musi by¢ zapewniony dostgp do kondygnacji, na ktérej znajduja si¢ elementy uktadu
sterowania.
Panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi przystankowych.
Wykonany z stali nierdzewnej szczotkowanej

3.  Sprzet

Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4.  Transport

Kazda partia wyrob6w powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utratg
statecznosci.

5.  Wykonanie robot

5.1. Przed rozpocz¢ciem montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowang przez Inspektora.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementdw za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy o$ciezem a oscieznicg lub $ciang tak aby nie nast¢gpowato przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;j.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, §ladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla
rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materialéw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez
producenta stwierdzajacych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykofczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania
czg$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowag:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomi¢dzy elementami a o§ciezami,

- sprawdzenie dziatania czg$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7.  Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilo§é m* elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowa dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci podane w punktach 51 6.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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1.10. 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zaKkresie roboét
budowlanych
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich zwigzanych
wymiang instalacji wod-kan i c.o. oraz uzupetnienia zwigzane z wyming okien w ramach zadania

pn " ROZBUDOWA BUDYNKU ZAKEADU OPIEKI ZDROWOTNEJ (BUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA 0SOB
NIEPELNOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY UL.KOSTKI NAPIERSKIEGO 6C W SZCZECINIE" 70-783
SZCZECIN, UL.KOSTKI NAPIERSKIEGO 6C, DZ.NR 98, OBREB: 4071 PRAWOBRZEZE

Planuje si¢ malowanie wewng¢trzne korytarzy i po przejsciach instalacyjnych oraz powierzchni¢ $ciany po naprawach zwiazanych z wymiang
stolarki okienne;j.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nast¢pujacych rob6t malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2.  Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o ggstosci $mietany, uzyskanej przez rozcieficzenie 1 czg$ci ciasta wapiennego z 3 cz¢$ciami wody,
tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy
panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej
lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode¢ — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢
cechy techniczne zgodne z zas§wiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami
podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

- wydajnos¢ — 6-10 m%dm’,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

- wydajnos¢ — 15-16 m*/dm?,

- max. czas schnigcia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powloki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty do rozcieficzania wyrobow
chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajnos¢ — 6-10 m%dm?,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajno§¢ — 4,5-5 m*dm’

- czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

- wydajno$¢ — 5-6 m*%/dm®,

- max. czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

- wydajnoé¢ — 6-8 m%dm’

- czas schnigcia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy
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- wydajnoé¢ — 1,2-1,5 m%dm?

- czas schnigcia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ — 6-8 m*dm’

- czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajnos¢ — 6-10 m*%dm?

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gestosé: max. 1,6 g/em®

- zawartos$c¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagdnla dla powtok:
wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢ — 100-120 pm

- przyczepno$¢ do podioza — 1 stopien,

- elastyczno$¢ — zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje pgknig¢ lub odstawania od podloza,

- twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornos$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powloki
odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac specherzenie powtoki.

Fdrby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chlonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju
farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskie;j.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwo$ci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu
wodnego 3-5%.

3.  Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pgdzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub
drogowym.

5.  Wykonanie roboét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopuscic¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-
wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy
odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu
farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka
lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podloze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierdw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekoéw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w ré6znych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez oglgdziny zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykonaé
przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZonej powierzchni powinna
nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik
ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki czg¢§ciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7.  Obmiar robot

Jednostka obmiarows robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ rob6t okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbiér robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podloze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewn¢trznego powltok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego
nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem §ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujagcym powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub
bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie
mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnoSci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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1.11. 45321210-1 Roboty izolacyjne

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji w ramach zadania pn.
""ROZBUDOWA BUDYNKU ZAKEADU OPIEKI ZDROWOTNEJ

(BUDOWA DZWIGU OSOBOWEGO DLA OSOB NIEPEENOSPRAWNYCH ) ZLOKALIZOWANEGO PRZY UL.KOSTKI
NAPIERSKIEGO 6C W SZCZECINIE" 70-783 SZCZECIN, UL.KOSTKI NAPIERSKIEGO 6C, DZ.NR 98, OBREB: 4071
PRAWOBRZEZE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej,
przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2.  Materialy

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkladach nie podlegajacych rozkladowi biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na
tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w
ktérym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materialéw, okre§long wg metod badan podanych w normach
panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych i
$wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m?.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

. wstgga papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi
papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

. papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
. wymiary papy w rolce
- dtugosé: 20 m £0,20 m

40 m 0,40 m

60 m £0,60 m

- szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport

. Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokos$ci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co
najmniej 0,5 mm.

. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.

. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w
odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ migdzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura mi¢knienia — 60-80°C

- temperatura zaptonu — 200°C

- zawarto$¢ wody — nie wigcej niz 0,5%

- sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywac w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod
katem 45°

- zdolno$¢ klejenia — lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w
temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwér asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.2.6. Izolacja typu cigzkiego

Parametry izolacji typu cigzkiego:

masa elastyczna dwuskladnikowa, polimerowo-bitumiczng masg uszczelniajaca (KMB) z wypelniaczem polistyrenowym, przeznaczong do

trwalego i niezawodnego uszczelniania budowli. Cechuje si¢ odpornoscia na starzenie si¢ i wystgpujace w gruncie agresywne substancje, az do

stopnia "mocno agresywne". Wiaze na skutek reakcji chemicznej - po krdtkim czasie jest odporna na deszcz.

wlasciwosci produktu

- elastyczny, mostkuje rysy powyzej 2mm
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- zawarto$ci czg$ci statych ok. 80%

- na wszystkie podtoza mineralne, na nieotynkowany mur

- przyjazny dla $rodowiska - nie zawiera rozpuszczalnikow

- dobra przyczepno$¢ do podloza

- odporny na starzenie si¢, wod¢ i normalnie wystgpujace w gruncie substancje agresywne
- odporna na s6l drogowa, wod¢ morska i mréz po utwardzeniu

Rodzaj materiatu: dwusktadnikowa, polimerowo-bitumiczna masa uszczelniajagca (KMB)
Baza: tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacz polistyrenowy
Rozpuszczalniki: brak

Konsystencja gotowej do naktadania masy: plastyczna

Kolor: czarny

Ggstos¢ gotowej do naktadania masy: ok. 0,75 kg/dm®

?sgv‘;ggfjfh?l?oiif}fanle klasa C2A (0,3 MN/m?)

Zdolno$¢ mostkowania rys: klasa CB2 (> 2mm)

Wodoszczelno$é: klasa W2A (7,5m stupa wody)

Pozostato§¢ masy suche;j: 80%

Czas pelnego schnigcia: ok. 3 dni

EN 15814
Dokumenty odniesienia:
DOP-DE-014153 001

Dodatkowo nalezy wykonac izolacj¢ 2x papa termozgrzewalng bezposrednio na chudym betonie. 1zolacj¢ pozioma potaczy¢ z pionowa
uzyskujac w ten sposdb wanne szczelng.

2.3. Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m’.

a) Wymagania

. plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

. dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen:

- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gigbokosci do 5 mm.

L.aczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej wady 10 cm?,

. wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

- szeroko$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki 1,5 mm

- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.

b) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$é stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu
powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, ilo§¢ i pieczatk¢ pakowacza.

c) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.3.2. Plyta spil$niona twarda

Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.3.3. Welna mineralna.

W postaci ptyt, filcéw i mat.

Wymagania:

- wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,

- plyty powinny mie¢ na calej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $ci§liwos$c¢.

Plyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

- $cisliwos¢ pod obciazeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

- nasiakliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco..

3.  Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja
asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podklad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5%.

c) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym Ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po
catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgsci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktadac si¢ z jednej lub dwoch warstw
papy asfaltowej sklejonych lepikiem migdzy soba w sposob ciagly na calej powierzchni.
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b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢
wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wyltacznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno
wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady
arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne B.16.02.00

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia §cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm
wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac plyty a nastgpnie wykona¢ druga warstwe Sciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

. Wymagana jako$¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

. Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone
do stosowania.

. Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci

technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzeZen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem
o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

. Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych
norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.  Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowane;.

Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) za$wiadczenia o jakos$ci materialdw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawceg.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materialow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza i potozenie geowtdkniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilSniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.

PN-EN 622-4:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho
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